Asagidaki uygulama faaliyetini yaparak SMD elemanlarin monte ve demonte
islemlerini gerceklestiriniz.
Islem Basamaklari | Oneriler
Havya kullanarak yiizey montaj eleman lehimleme
» Lehimlenecek yiizeye fluks siirtiniiz.

» Fluks iceren lehim teli kullantyorsaniz
fluks siirmeniz gerekmez.

» Lehimlenecek bakir noktalardan bir
tanesine az bir miktar lehim veriniz.

» Havya ucunun sicakliginin fazla
olmamasina dikkat etmelisiniz.

» Eleman1 6nce bu noktaya
lehimleyeceksiniz.
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» Cimbiz ile yiizey montaj elemani,
lehimlenecek noktalar iizerinde diizgiince
hizalayiniz.

» Yiizey montaj elemani, daha 6nce lehim
verdigimiz bakir noktaya lehimleyiniz.

» Yiizey montaj elemanin diger bacaklarini
da lehimleyiniz.
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» Lehimleme isleminin diizgiin yapilip
yapilmadigini anlamak i¢in gorsel
denetleme yapiniz.

» Miimkiinse mikroskop veya mercek
kullanin.
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Lehimleme hatasi var ise diizeltiniz.

Yiizeyde kalan fluks artiklarini alkol veya
seliilozik tiner ile temizleyiniz.

Sicak hava tabancasi kullanarak

yiizey montaj eleman lehimleme

Baskil1 devre kartini diiz bir zemin
izerine yerlestiriniz.

Lehimlenecek her bir bakir noktaya
boncuk seklinde krem lehim uygulayiniz.

Krem lehim yoksa havya ile bir miktar
lehim uygulayabilirsiniz.

Krem lehim kullanmadiysaniz yiizeye
yeteri kadar fluks siiriiniiz.

Krem lehim kullanildiysa, zaten fluks
icerdiginden ekstra fluks gerektirmez.

Cimbiz yardimu ile yiizey montaj elemani
lehimlenecegi bakir noktalar iizerine
yerlestiriniz ve diizgiince hizalayiniz.

Yiizey montaj elemanin diizgiince
hizalandigina emin olmalisiniz.

Sicak hava tabancasinin ucuna ince uglu
yuvarlak nozzle takiniz.

SMD elemanlar kii¢iik olduklar1 i¢in en
ince uclu “nozzle”1 kullanmalisiniz.

» Sicak hava istasyonunun sicaklik ve hava
akis hizi ayarlarini yapiniz.

Direng, kondansatér, diyot, transistor
gibi kiiciik elemanlar yerinden kolayca
kopup ucabilir. Bu nedenle hava akis
hizin diisiik seviyelerde tutmak
gereklidir. PCB ile temas ettikleri yiizey
de az oldugundan sicakliginda orta
seviyenin biraz altinda olmas1 yeterlidir.
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» Lehimin erdigini gorene kadar sicak hava
tabancasinin ucunu tiim lehim birlegim
noktalar1 tizerinde hareket ettiriniz.

» Lehim erime sicakligina ulastiginda sicak
hava tabancasini ¢ekiniz.

» PCB’ nin sogumasini bekleyiniz.

» Lehimleme isleminin diizgiin yapilip
yapilmadigini anlamak icin gorsel
denetleme yapiniz.

» Miimkiinse mikroskop veya mercek
kullanin.

» Lehimleme hatalar1 varsa diizeltiniz.

» Yiizeyde kalan fluks artiklarini alkol veya
tiner kullanarak temizleyiniz.

Sicak cimbiz kullanarak yiizey montaj eleman sokme

» Sokiilecek yiizey montaj elemanin
bacaklarina fluks siiriiniiz ve cimbiz
havyanin ug¢larint uygun konuma
getiriniz.
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» Lehim erime sicakligina ulastiginda,
cimbiz havya ile ylizey montaj elemani
PCB yiizeyinden aliniz.

/

» Lehim erime sicakligina ulagmadan
yiizey montaj eleman1 kaldirmaya
calismayiniz. Aksi halde PCB iizerindeki
bakir noktalar ve bakir noktalara bagl
yollar kalkabilir.

» Sokiim islemi sonrasinda metal lehimleme
yiizeyini, lehim emme teli ile kalan artik
lehimlerden temizleyiniz.

» Yiizeyde kalan fluks artiklarini alkol veya
tiner ile temizleyiniz.

» Sokme islemi sonrasinda PCB iizerinde
hasar olup olmadigini anlamak icin gorsel
denetleme yapiniz.

» Miimkiinse mikroskop veya mercek
kullanin.

» Eger bakir noktalarda veya yollarda
kopuk veya hasar goriirseniz onarimint
yapiniz.

Sicak hava tabancasi kullanarak yiizey montaj eleman sokme

» Sokiilecek yiizey montaj elemanin
bacaklarina fluks siiriiniiz.

» Sicak hava tabancasinin ucuna ince uglu
yuvarlak nozzle takiniz.

» SMD elemanlar kiiciik olduklari i¢in en
ince uglu “nozzle”1 kullanmalisiniz.
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» Sicak hava istasyonunun sicaklik ve hava
akis hizi ayarlarini yapiniz.

» Lehimin erime sicakligina, iiflenen
havanin sicaklig1 ve havanin akis hizi
ayarlanarak ulasilir. Lehimin erime
sicakligina ulagma siiresi sokiilecek
elemanin boyutlarina ve PCB ile temas
yiizeyine baghidir. Caligma sicakligi ¢cok
yiiksek olursa PCB yiizeyindeki bolgesel
1s1 farkliliklarindan dolay1 biikiilebilir ve
PCB’ nin ara katmanlar1 da bu durumdan
zarar gorebilir. Sicaklik kontrolii
saglanamaz ise PCB ve iizerindeki
elemanlar yanarak onarilmasi miimkiin
olmayan hasarlar gorebilir.

» Sicaklik gostergesinden havanin
ayarlanan sicakliga gelmesini bekleyiniz.

Ayarlanan sicakliga ulagmadan 1sitma
islemine gegmemelisiniz.

» Lehimi tam eritecek sekilde, sicak hava
tabancasinin ucunu tiim lehim birlesim
noktalari {izerinde hareket ettiriniz.

Sicak hava tabancasinin ucunu sabit bir
noktada tutmamalisimiz. Hep ayni
bolgeye uygulanan 1s1, biiyiik olasilikla
bu bolgeye zarar verecektir. Bu zarar
PCB iizerinde yanik olusmasina ve geri
doniilmez hasarlar olusmasina neden
olabilir.

» Lehim erime sicakligina ulastiginda,
cimbiz yardimi ile ylizey montaj elemani
PCB yiizeyinden aliniz.

Lehim erime sicakligina ulagsmadan
yiizey montaj eleman1 kaldirmaya
calismayiniz. Aksi halde PCB iizerindeki
bakir noktalar ve bakir noktalara bagl
yollar kalkabilir.
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Sokiim islemi sonrasinda metal lehimleme
yiizeyini, lehim emme teli ile kalan artik
lehimlerden temizleyiniz.

Yiizeyde kalan fluks artiklarini alkol veya
tiner ile temizleyiniz.

Sokme islemi sonrasinda PCB iizerinde
hasar olup olmadigint anlamak icin gorsel
denetleme yapiniz.

» Mimkiinse mikroskop veya mercek
kullanin.

Bakar noktalarda veya yollarda kopuk
veya hasar goriirseniz onariniz.

Catal uclu havya kullanarak yiizey montaj eleman sokme

Yiizey montaj eleman i¢in uygun olan
catal uclu havyay1 seciniz ve 1sitiniz.

» Havya ucunun ayarlanan sicakliga
gelmesini beklemelisiniz.

Havya ucunu 1sittiktan sonra bosluk olan
kisma lehim ekleyiniz ve eritiniz.

Ardindan havya ucunu ylizey montaj
elemanin iizerine tam oturacak sekilde
yerlestiriniz ve lehim eridikten sonra ucu
cekerek elemani ¢ikartiniz.
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Sokiim islemi sonrasinda metal lehimleme
yiizeyini, lehim emme teli ile kalan artik
lehimlerden temizleyiniz.

Yiizeyde kalan fluks artiklarini alkol veya
tiner ile temizleyiniz.

Sokme islemi sonrasinda PCB iizerinde
hasar olup olmadigini anlamak icin gorsel
denetleme yapiniz.

» Miimkiinse mikroskop veya mercek
kullanin.

Eger bakir noktalarda veya yollarda
kopuk veya hasar goriirseniz onariniz.
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