Asagidaki uygulama faaliyetini yaparak kiigiik paket yapili entegrelerin monte ve
demonte iglemlerini yapabileceksiniz.
Islem Basamaklari | Oneriler
J bacak tipli veya marti kanadi bacak tipli yiizey montaj entegrelerin havya
kullanarak lehimlenmesi
» Yiizey montaj entegreyi PCB tizerinde

lehimlenecegi bakir noktalar iizerine
dogru bir sekilde yerlestiriniz ve
hizalamay1 kontrol ediniz.

e

» Havya ile J bacak tipli veya mart1 kanadi
bacak tipli entegreler lehimlenebilir.
Lehimlendigi noktalar entegrenin altinda
yer alan kiliflar1, havya ile lehimlemeye
ugragmayin.

» Once havyanin ucunu bacaga degdiriniz,
sonra 1sinan bacaga lehim telini
uygulayiniz.
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» Lehim bacagi tam kapladiginda 6nce

lehim telini sonra havyanin ucunu
cekiniz.

Entegrenin tiim bacaklarini bu sekilde
lehimleyiniz.

Lehimleme isleminin diizgiin yapilip
yapilmadigini anlamak ic¢in gorsel
denetleme yapiniz.

» Miimkiinse mikroskop veya mercek
kullanin.

Lehimleme hatalar1 varsa diizeltiniz.

» Tiim bacaklarin lehimlendigine, kisa
devre veya acik devre olmadigina emin
olun.

Yiizeyde kalan fluks artiklarimi alkol
veya tiner kullanarak temizleyiniz.

J bacak tipli veya marti kanadi bacak

tipli yiizey montaj entegrelerin havya

kullanarak siirekli akis metodu ile lehimlenmesi

Entegrenin yerlestirilecegi yiizeye fluks
suriiniiz.

» Siirekli akig metodu ile J bacak tipli veya
mart1 kanadi bacak tipli entegreler
lehimlenebilir. Bu yontemde fluks iceren
bir lehim teli kullanilsa bile ilave fluks
kullanilmasi tavsiye edilir. Boylece
havya ucu hareket ederken bacaklar
arasinda kisa devre olugmasi minimum
diizeye inecektir.
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» Yiizey montaj entegreyi PCB iizerinde
lehimlenecegi bakir noktalar iizerine
dogru bir sekilde yerlestiriniz ve
hizalamay1 kontrol ediniz.

» Ardindan havyanin ucuna, erimis lehim
disbiikey bir damla olusturacak sekilde
lehim toplayiniz.

» Havya ucuna toplanan lehim fazla

bekletmeden uygulanmalidir.

» Her bir bilesim noktasina uygun lehim
yapabilmek i¢in bacaklarin sirasi
boyunca havya ucunu yavasca hareket
ettiriniz.
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» Entegrenin tiim bacaklarin1 bu sekilde

lehimleyiniz.

» Lehimleme isleminin diizgiin yapilip
yapilmadigini anlamak i¢in gorsel
denetleme yapiniz.

» Miimkiinse mikroskop veya mercek
kullanin.

» Lehimleme hatalar1 varsa diizeltiniz.

» Tiim bacaklarin lehimlendigine, kisa
devre veya acik devre olmadigina emin
olun.

» Yiizeyde kalan fluks artiklarini alkol
veya tiner kullanarak temizleyiniz.
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J bacak tipli veya marti kanadi bacak tipli yiizey montaj entegrelerin sicak hava
kullanarak lehimlenmesi

» Baski devre kart1 iizerinde entegrenin
yerlestirilecegi bakir noktalara ince bir
hat krem lehim uygulayiniz.

» Krem lehim yoksa havya ile bir miktar
lehim uygulayabilirsiniz.

» Krem lehim kullanmadiysaniz yiizeye
yeteri kadar fluks siiriiniiz.

» Krem lehim kullanildiysa zaten fluks
icerdiginden ekstra fluks gerektirmez.

» Yiizey montaj entegreyi PCB iizerinde
lehimlenecegi bakir noktalar iizerine
dogru bir sekilde yerlestiriniz ve
hizalamay1 kontrol ediniz.

.‘/,

B

» Sicak hava tabancasinin ucuna,
lehimlenecek entegrenin kilif yapisina
uygun nozzle takiniz.

» Kilif yapisina uygun nozzle yok ise
uygun biiyiikliikte yuvarlak nozzle
kullanin.
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» Sicak hava istasyonunun sicaklik ve hava
akis hizi ayarlarini yapiniz.

> Sicak hava tabancasinin ucunu (nozzle),
entegre lizerine tam oturacak sekilde
yerlestiriniz ve lehimin erimesini
bekleyiniz.

» Yuvarlak ucu nozzle kullaniyor iseniz
lehimi tam eritecek sekilde sicak hava
tabancasinin ucunu tiim birlesim
noktalar1 tizerinde hareket ettirmelisiniz.
Bu islemi yaparken bileginizi kullanarak
sicak hava tabancasinin ucunu entegre
etrafinda, dairesel veya elipssel sekilde
hareket ettirmeniz en uygun yontem
olacaktir.
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» Lehim erime sicakligina ulastiginda,
sicak hava tabancasini ¢ekiniz.

» PCB’nin sogumasini bekleyiniz.

» Lehimleme isleminin diizgiin yapilip
yapilmadigini anlamak i¢in gorsel
denetleme yapiniz.

» Miimkiinse mikroskop veya mercek
kullanin.

» Lehimleme hatalar1 varsa diizeltiniz.

» Tiim bacaklarin lehimlendigine, kisa
devre veya ac¢ik devre olmadigina emin
olun.

» Yiizeyde kalan fluks artiklarini alkol
veya tiner kullanarak temizleyiniz.

QFN kilif yapisina ve benzer kilif yapilarina sahip yiizey montaj entegrelerin sicak
hava kullanarak lehimlenmesi

» Lehimlenecek entegrenin altina az
miktarda lehim uygulayiniz.

» Ayni sekilde, baski devre kart1 iizerinde
entegrenin yerlestirilecegi bakir noktalara
ince bir hat krem lehim uygulayiniz.

» Krem lehim yoksa havya ile bir miktar
lehim uygulayabilirsiniz.
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» Yiizey montaj entegreyi yerlestirmeden
once 6n lehimleme yaptigimiz yiizeye
fluks siiriiniiz.

» Yiizey montaj entegreyi PCB iizerinde
lehimlenecegi bakir noktalar iizerine
dogru bir sekilde yerlestiriniz ve
hizalamay1 kontrol ediniz.

» Sicak hava tabancasinin ucuna,
lehimlenecek entegrenin kilif yapisina
uygun nozzle takiniz.

» Kilif yapisina uygun nozzle yok ise

uygun biiytikliikte yuvarlak nozzle
kullanin.
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» Sicak hava istasyonunun sicaklik ve hava
akis hizi ayarlarini yapiniz.

ol

» Sicak hava tabancasinin ucunu (nozzle),
entegre lizerine tam oturacak sekilde
yerlestiriniz ve lehimin erimesini
bekleyiniz.

» Yuvarlak ucu nozzle kullantyor iseniz
lehimi tam eritecek sekilde sicak hava
tabancasinin ucunu entegre iizerinde
hareket ettiriniz. Bu islemi yaparken
bileginizi kullanarak sicak hava
tabancasinin ucunu entegre etrafinda,
dairesel veya elipssel sekilde hareket
ettirmeniz en uygun yontem olacaktir.

» Lehim erime sicakligina ulastiginda,
sicak hava tabancasini ¢ekiniz.

» PCB’nin sogumasini bekleyiniz.

» Lehimleme isleminin diizgiin yapilip

N A, » Miimkiinse mikroskop veya mercek
yapilmadigini anlamak icin gorsel Kullanm
denetleme yapiniz. '
» Tiim bacaklarin lehimlendigine, kisa

» Lehimleme hatalar1 varsa diizeltiniz.

devre veya acik devre olmadigina emin
olun.

» Yiizeyde kalan fluks artiklarini alkol
veya tiner kullanarak temizleyiniz.
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Yiizey montaj entegrelerin solder-light kullanarak lehimlenmesi

» Baski devre kartini 6n 1sitici iizerinde yer
alan PCB tutucuya yerlestiriniz.

» Baski devre kart1 iizerinde entegrenin
yerlestirilecegi bakir noktalara ince bir
hat krem lehim uygulayin.

» Krem lehim yoksa havya ile bir miktar
lehim uygulayabilirsiniz.

» Krem lehim kullanmadiysaniz yiizeye
yeteri kadar fluks siiriiniiz.

» Krem lehim kullanildiysa zaten fluks
icerdiginden ekstra fluks gerektirmez.

» Yiizey montaj entegreyi PCB iizerinde
lehimlenecegi bakir noktalar iizerine
dogru bir sekilde yerlestiriniz ve
hizalamay1 kontrol ediniz.
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> Alt 1siticinin ve el 1siticisinin sicaklik
ayarlarini yapiniz.

» Solder-light ile entegreyi lehimlemeden
once baski devre kartin alt 1s1ticiy1
kullanarak yaklagik 90 saniye 0n 1sitmaya
tabi tutunuz.

» On 1sitma siireci sonunda, el 1siticisini
kullanarak entegreyi list yiizeyden
1s1tin1z.

» Lehim erime sicakligina ulastiginda el
1siticisini ¢ekiniz.

» Alt 1s1tma tinitesini kapatiniz ve PCB’
nin sogumasini bekleyiniz.

» Lehimleme isleminin diizgiin yapilip
yapilmadigini anlamak icin gorsel
denetleme yapiniz.

» Miimkiinse mikroskop veya mercek
kullanin.

» Lehimleme hatalar1 varsa diizeltiniz.

» Tiim bacaklarin lehimlendigine, kisa
devre veya ac¢ik devre olmadigina emin
olun.
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» Yiizeyde kalan fluks artiklarini alkol

veya tiner kullanarak temizleyiniz.

J bacak tipli veya marti kanadi bacak tipli yiizey montaj entegrelerin havya
kullanarak sokiilmesi

Entegre i¢in uygun havya ucunu seciniz
ve 181tiniz.

Havya ucu 1sindiktan sonra bosluk olan
kisma lehim ekleyiniz ve eritiniz.

Ardindan havyanin ucunu entegrenin
iizerine tam oturacak sekilde yerlestiriniz
ve lehim tam eridikten sonra ucu ¢ekip
entegreyi cikartiniz.

[
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Sokiim islemi sonrasinda metal
lehimleme yiizeyini, lehim emme teli ile
kalan artik lehimlerden temizleyiniz.

Yiizeyde kalan fluks artiklarini alkol
veya tiner ile temizleyiniz.
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Sokme islemi sonrasinda, PCB {izerinde
hasar olup olmadigini anlamak icin
gorsel denetleme yapiniz.

Eger bakir yollarda ve bakir noktalarda
kopuk veya hasar goriirseniz onariniz.

Yiizey montaj entegrelerin sic

ak hava kullanarak sokiilmesi

Sokiilecek entegrenin bacaklarina fluks
sliriiniiz ve cimbiz ile entegreyi uygun
konumda tutunuz.

Sicak hava tabancasinin ucuna, sokiilecek
entegrenin kilif yapisina uygun nozzle
takiniz.

» Kilif yapisina uygun nozzle yok ise
uygun biiyiikliikte yuvarlak nozzle
kullanin.

» Sicak hava istasyonunun sicaklik ve hava
akis hizi ayarlarini yapiniz.

| 2

Lehimin erime sicakligina, iiflenen
havanin sicakligi ve havanin akis hizi
ayarlanarak ulagilir. Lehimin erime
sicakligina ulagma siiresi sokiilecek
elemanin boyutlarina ve PCB ile temas
yiizeyine baglidir. Calisma sicakligi cok
yiiksek olursa PCB yiizeyindeki bolgesel
1s1 farkliliklarindan dolayi biikiilebilir ve
PCB’nin ara katmanlar1 da bu durumdan
zarar gorebilir. Sicaklik kontrolii
saglanamaz ise PCB ve iizerindeki
elemanlar yanarak onarilmasi miimkiin
olmayan hasarlar gorebilir.

» Sicaklik gostergesinden havanin uygun
sicakliga gelmesini bekleyiniz.

Ayarlanan sicakliga ulasilmadan 1sitma
islemine ge¢ilmemelidir.

» Ayarlana sicakliga ulaginca 1sitma
islenme geciniz.

Yuvarlak ucu nozzle kullaniyor iseniz
lehimi tam eritecek sekilde sicak hava
tabancasinin ucunu entegre iizerinde

hareket ettiriniz. Bu islemi yaparken
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bileginizi kullanarak sicak hava
tabancasinin ucunu entegre etrafinda,
dairesel veya elipssel sekilde hareket
ettirmeniz en uygun yontem olacaktir.

Lehim erime sicakligina ulastiginda bir
cimbiz yardimi ile entegreyi PCB
yilizeyinden aliniz.

Lehim erime sicakligina ulagsmadan
entegreyi PCB’den ayirmaya ¢alismamak
gerekir. Aksi hilde PCB iizerindeki bakir
noktalar ve bunlara bagl bakir yollar
kalkabilir, hatta kopabilir.

Sokiim islemi sonrasinda metal
lehimleme yiizeyini, lehim emme teli ile
kalan artik lehimlerden temizleyiniz.

Yiizeyde kalan fluks artiklarimi alkol
veya tiner ile temizleyiniz.

Sokme islemi sonrasinda, PCB {izerinde
hasar olup olmadigini anlamak icin
gorsel denetleme yapiniz.

Bakar yollarda ve bakir noktalarda kopuk
veya hasar goriirseniz onariniz.

Yiizey montaj entegrelerin solder-light kullanarak sokiilmesi

Baski devre kartini 6n 1s1tict tizerinde yer
alan PCB tutucuya yerlestiriniz.

Alt 1s1ticinin ve el 1siticisinin sicaklik
ayarlarini yapiniz.

Solder-light ile entegreyi sokmeden dnce
baski devre kartini alt 1sitictyr kullanarak
yaklasik 90 saniye On 1sitmaya tabi
tutunuz.

On 1s1tma siireci sonunda entegrenin
bacaklarina fluks siiriiniiz.
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» El siticisini kullanarak entegreyi tist
yiizeyden 1sitiniz.

=

» Lehim erime sicakligina ulastiginda bir
cimbiz yardimi ile entegreyi PCB
yiizeyinden aliniz.

» Lehim erime sicakligina ulagsmadan
entegreyi PCB’den ayirmaya calismamak
gerekir. Aksi halde PCB iizerindeki bakir
noktalar ve bunlara bagli bakir yollar
kalkabilir, hatta kopabilir.

» Sokiim islemi sonrasinda metal
lehimleme yiizeyini, lehim emme teli ile
kalan artik lehimlerden temizleyiniz.

» Yiizeyde kalan fluks artiklarini alkol
veya tiner ile temizleyiniz.

» Sokme islemi sonrasinda PCB iizerinde
hasar olup olmadigini anlamak icin
gorsel denetleme yapiniz.

» Bakir yollarda ve bakir noktalarda kopuk
veya hasar goriirseniz onariniz.
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