—((UYGULAMA FAALIYETI

Mikrodenetleyici programlama ve deneme yapabilen bir kart1 yapiniz.

Kart i¢in gerekli malzemeler:

Programlama Karti Deneme Karti
1 | IC1=18 Pin IC soket 1 | IC1=16F84A
2 | RI=22K 2 | 18 Pin IC soketx2
3 | R2=22K 3 | IC2=ULN 2803
4 | R3=222K 4 | Ortak anotlu display
5 | R4=10K 5 | Push buton (6 adet)
6 | D1=1N4148 6 | Kirmiz1 Led (9 Adet)
7 | D2(zener)=5,6 V 7 | R1.R8,R14=330Q2x 9
8 | Cl1=1pF 8 | R9...R14=10KQx 6
9 | X3=DS9P(Seri disi port) 9 | D1=1N4148
10 | 5X6 cm Bakir plaket 10 | C1,C2=22pF
11 | Kristal=4 Mhz
12 | 10x8 cm Bakir plaket
Islem Basamaklan Oneriler

» Programlayici devrenin baskili devre
tasarimini baski devre transfer kagidi
iizerine lazer yazici ile ¢ikarimiz.

Baski1 devreyi ¢ikarirken kagida ters
goriintii ¢ikarmay1 ve maksimum alitede
baski yapmay1 ihmal etmeyiniz. Boylece
toner miktar1 azla olacaktir ve hata oram
az olur.

» Baski yapilan transfer kagidini bakirli
plaketin bakir yiizeyine yerlestirerek
yiiksek 1s1ya ayarl {itii ile {itiileyiniz.
Boylece toner bakira yapisacaktir.

Kagidin ve plaketin yeterli miktarda
sinip tonerin bakir ilizerine yapistigindan
emin olunuz.
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» Tonerin plakete yapistigindan emin
olduktan sonra transfer kagidini dikkatlice
ay1riniz.

» Cizimin eksik olan kisimlarini asetat
kalemi ile diizeltiniz.

» Hazirladiginiz plaketi asit igerisine atarak
(3:1 oraninda tuz ruhu ve Perhidrol
karigimi) boyanmamis boliimlerin
coziilerek kaybolmasini bekleyiniz.

» Asitin ¢6ziilmesi esnasinda agiga ¢ikan
gaz1 solumayimiz ve agik havada islemi
gergeklestirin. Aksi takdirde saglik
sorunlarina yol agabilir.

» Hazirlanan plaketi ince zimpara ile
zimparalayarak plaketin temizlenmesini
saglayniz.

» Zimparanin miimkiin oldugunca ince
secilmesine dikkat ediniz. Aksi takdirde
ince ¢izilen yollar zarar gorebilir.

» Devrenin gerekli deliklerini bir matkap
yardimui ile deliniz.

» Delik i¢in 1mm matkap ucu ve basit bir
el matkab1 kullann.

» Bakar plaket ilizerindeki baglanti yollarini
test ediniz.

» Baglanti yollarin1 semadan takip ederek
en ug noktalartyla irtibath olup
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olmadigina bakabilirsiniz.

» Malzemelerinizin saglamlik kontroliinii
yapiniz.

Avometre ile saglamlik kontrolii
yapilabilecek elamanlari 6l¢ebilirsiniz.

» Baglant1 noktalarina gore
malzemelerinizin ayak uzunluklarin
belirleyiniz.

Elemanlarin baglantilarini dik veya
yatay yapabilirsiniz.

» Malzemelerinizi iist goriiniis semasina
gore bakir plaket iizerine lehimleyiniz.
Lehimleme islemini yaparak devreyi
hazirlaymiz.

Lehimleme yaptiktan sonra kalan lehim
atiklarini temizleyiniz.

Entegrelerin sicaktan etkilenmesini
onlemek icin yalniz soketleri
lehimleyebilirsiniz.

Sekil 2.4: Programlama karti, baski devresinin iist ve alt goriiniisii
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Sekil 2.6: Deneme karti baski devresinin alt goriiniisii
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