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Resimde goriilen pargayr alt program kullamilarak isleyiniz. Cepler icin
derinligini 5 mm alimiz. Stok 6lgiileri 100X50X20°dir.

talas

Islem basamaklar: Oneriler
> Uzerinde birden fazla benzer islem
bulunan par¢a i¢in alt programlama
» CNC frezede isi yapmak i¢in yukarida kullaniniz.
resmi Ol¢iilerine gore alt programini >
yaziniz. » Alt programlama yazimi i¢in CNC
programlama G ve M kodlarina dikkat
ediniz.
» Yazdiginiz alt programli CNC parga
» CNC frezede seri liretim igin alt programini tezgah kontrol paneline
kaydediniz.
programlamay: cahstiriniz, » Programi CNC kontrol panelinde
simiilasyonunu izleyiniz.
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