UYGULAMA FAALIYETI

Asagida sekil 1.37'de goriilen is pargasi tizerindeki delikleri G83 ¢evrimiyle énce @12
mm matkapla sonra @18 mm matkapla gagalamali olarak deliniz. G86 gevrimiyle deligin {ist
kismini isleyerek biiyiitiiniiz. En son G87 ¢evrimiyle deligin alt kismin1 parg¢ay1 stkmeden
isleyerek biiyiitiinliz. CNC parca programini yazdiktan sonra simiilasyonda parcanin
islenmesini izleyiniz. Eger hatalar var ise bunlar diizeltiniz. Is parcasii ve takimlar1 uygun
sekilde baglayip kontrollerini yapiniz. Is giivenligine azami derecede riayet ederek parcayi

isleyiniz.
Kullanilacak arac ve gerecler

@12 mm matkap (T01);
@18 mm matkap (T03);
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Islem Basamaklari Oneriler
» Calisma ortaminizi hazirlayiniz.
CNC tezgdhinizi program yazmaya » s onliigiiniizii giyiniz.
hazir hale getiriniz veya > Isile ilgili giivenlik tedbirlerini aliniz.
bilgisayarimizdaki CNC programinda » (Caligma sirasinda kullanacaginiz
program yazma editoriine giriniz. bilgisayar tezgah vb. araglari
Ogretmeninizin izni ile kullanimz.
Verilen sekildeki noktalarin » Delik konumlari ve derinliklerini not
koordinatlarini kontrol ediniz. ediniz.
G83. G86 ve G87 cevrimlerinde » G83 gagalamah d-el-lk. delme ¢evrimini
. ; tekrar gézden gegiriniz.
kullanilan terimlerin ne anlama e o
e e N . » (86 delik biiylitme ¢evrimini tekrar
geldigini 6greniniz ve bu degerlerin N D
ekil iizerinde olup olmadigini kontrol gbzden gegirmiz.
sext’ » (87 alttan delik biiyiitme ¢evrimini
ediniz. N ST
tekrar gézden gegiriniz.
» Gerektiginde 6gretmeninizden yardim
Programda kullanacagimiz uygun alarak gerektiginde de tablolardan bu
teknolojik bilgileri (ilerleme, devir ¢evrim igin gerekli kesme
sayist vb.) ve kesici takimlar1 parametrelerini tespit ediniz.
(matkaplar) gibi unsurlar tespit ediniz. | » Delik ¢aplarini kontrol ederek matkap
se¢imi yapiniz.
Delikleri biiyiitmek i¢in kullanacaginiz > Gerektlgmde-?gretmenlnlzden yardim
o e S alarak gerektiginde de tablolardan bu
delik biiyiitme bagligi 6l¢iilerini ve buna .S .
. cen e er o ¢evrim igin gerekli kesme
ait teknolojik bilgileri tespit ediniz. . DA
parametrelerini tespit ediniz.
Editor sayfasina giriniz ve programi » Gerekli konular1 gézden gegiriniz.
yaziniz.
Yaptiginiz isi kontrol ederek
simiilasyon sayfasina geciniz ve » Gerekli konular1 gézden gegiriniz.
simiilasyonunu yapiniz.
» Simiilasyon ve programin uygulanmasi
ile ilgili konular gézden gegiriniz.
> Atdlye ortamini hazirlaymiz. Is
onliigiiniizii giyerek 6gretmeninizin izni
ile CNC tezgéhi kullaniniz.
. . » Daha onceki konu ile ilgili modiillerden
Yaptiginmz program kaydediniz ve O
CNC tezgahta uygulayiniz CNC tezgaha is baglama kurallarini ve
' gerekli diger konular gézden gegiriniz.
» Giivenlik tedbirlerini aliniz.
» Kesiciyi sifirlayiniz.
» Son kontrolleri yapiniz.
» Dikkatinizi ise vererek programi
calistiriniz.
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