UYGULAMA FAALIYETI

Asagida verilen parc¢anin kanallarini agmak i¢in NC kodlarini ¢ikarimiz.
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Islem Basamaklan

Oneriler

» CNC tornada kanal tornalama i¢in
CNC kodlarin1 taniymiz.

Hizli ilerleme i¢in GOO komutunu, talas
alarak ilerleme i¢in ise GOl komutunu
kullaniniz.

» CNC tornada kanal tornalama i¢in
gerekli hesaplar1 yapiniz.

Kanal kaleminin belirli bir kalinligimin
oldugunu unutmayimiz. Farki, degerlere
ekleyiniz.

4 mm’lik kalem genisligini boya ekleyiniz.
Toplam mesafe = Olgii + 4 mm

» CNC tornada kanal tornalama ig¢in
program yapiniz.
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Onceki modiillerden &grendiginiz GO0 ve
GO01 komutlarini kullaniniz.

Talas derinligi az olan Olgiiler igin bu
komutlar1 kullaniniz.

Talas derinligi fazla olan Olgiiler igin ise
cevrimleri kullaniniz.

» CNC tornada kanal tornalama
uygulamalarini yapiniz.

Uygulama esnasinda 1sinma fazla
olacagindan  mutlaka  sogutma  sivisi
kullanimiz.

Programi tezgéh kontrol iinitesine girdikten
sonra mutlaka test ediniz.

Simiilasyonunu yapiniz.

SINGLE BLOK ve DRY RUN komutlarini
kullanarak parcayr dikkatli bir sekilde
isleyiniz.
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