CNC torna tezgahinda kesicinin tezgdh sifirina gonderilmesi, kesicilerin tarete
baglanmasi, is pargasinin aynaya baglanmasi ve fener milinin dondiriilmesi iglemlerini
yapiniz.

Islem Basamaklan Oneriler

» CNC torna tezgdhini agmadan Once
kullanacagimiz tezgdhin kataloglarini
inceleyiniz.
CNC torna tezgahini agmak her tezgahta
farklilik gosterebilir. Size uygulamali
olarak gosterilmeden tezgdh1 kendi
basiniza agmayiniz.
> Is parcasim tezgiha baglarken dikkatli
olunuz.
Kesicileri tezgdha baglarken tezgahin
katalogunu inceleyerek veya
Ogretmeninizden yardim isteyerek hangi
kesicilerin  taret iizerinde nereye
baglanacagini ¢ok iyi 0greniniz.
» CNC tornada kesiciyi tezgéh referans
» CNC tornada kesiciyi tezgadh referans noktasina gondermeden Once parca
noktasina génderiniz. boyunun dogru ayarlanip
ayarlanmadigini mutlaka kontrol ediniz.
> Is parcasindan giivenlik kurallarina uyarak | > Kesiciye gore aynanm doniis yoniine
talas kaldiriniz. kontrol ederek islemi baglatiniz.

» CNC torna tezgahimmi giivenli sekilde >
aciniz.

> Is parcassmm  CNC torna tezgihina >
baglayiniz.

» Kesicileri taret lizerine baglayimiz.
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