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UYGULAMA FAALİYETİ 
Aşağıdaki verilen iş parçası üç eksen işleme stratejileri kullanarak işlenecektir. Gerekli olan 

kesici takımseçimlerini yapınız ve gerekli olan kesme şartlarını belirleyerek parçayı işleyiniz. Parça 
sıfır noktasını, parçanın üst yüzey orta noktası ve kütük boyutları 140x90x50 olacak şekilde 

tanımlayınız.  
 

  
 

  

İşlem Basamakları Öneriler 

Parçanın CAD ortamına 
çizilmesi 

 
Fusion 360 programı içerisindeki Cam uygulama 
örnekleri kısmından (CAM Samples => Turorials => 
Tutorial 5)  parçayı açınız ve Manufacture seçeneği ile 
CAM ortamına geçiş yapınız. 

 

Setup ayar seçeneği eklemek. CAM kısmından Setup ikonu tıklayınız. 

Sıfır noktası ayarlarını yapmak. 

Setup kısmında bulunan Work Coordinate System 

seçeneğinden iş parçasının üst ve ortası olacak şekilde 
Stock Point komutunu kullanarak sıfır noktasını 
tanımlayınız. 

 

 

UYGULAMA FAALİYETİ-2 
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Kütük tanımlaması yapmak. 
Setup seçeneğinde bulunan Stock menüsüne 
girerek Relative Size Box seçeneği ile 
140x90x50 mm ölçülerinde kütüğü tanımlayınız. 

Kütük ölçülerini tanımlamak. 

 

 

 

3 eksen CNC freze tezgâh seçimini 
yapmak. 

Setup seçeneğinde bulunan Machine menüsüne 
girerek Generic 3 axis seçimi tıklanır. 

 

 

Kesici seçimi yapmak 

Ekrana bulunan MANAGE sekmesnden Tool 

Library penceresi seçilir. Ekrana gelen menüden 
New Mill Tool tıklanarak kesici ekleme menüsü 
aktiflenir. 
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Kaba işleme için Kesici 

ölçülerini tabloya girmek. 

Kesici menüsüden kesicinin çapını 10 mm köşe 
radyüsü R1 bullnose, kesme boyunu ise 60 mm 

olarak ayarlayınız. 
 

 

Kesici için gerekli devir ve 
ilerlemeleri girmek. 

 

Geometri seçimi yapmak. 
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İşleme yükseklik değerlerini 
seçmek. 

 

Kesme değerlerini ve geçişleri 
seçmek. 
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Talaş yüksekliği Maximum 

Roughing Stepdown 10mm, Fine 

Stepdown 1mm olacak şekilde 

takım yolu elde etmek. 

 

İşleme süresini öğrenebilmek. 

 

Yüzeye son işleme yapmak 
Ø6 küre kesici takımı yüzeye son işlem yapmak 
için takım kütüphanesinden seçiniz. 

Kesici seçimi yapmak. 
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Yüzey son işleme için kesici takım 
kesme parametrelerini ve paso 

değerlerini girmek. 

 

Yüzey son işleme için geometri 
seçimi yapmak. 
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Yüzey son işleme operasyonu 
takımyolları ve işlem zamanını 
görmek.  

 

Düz bölgeleri işlemek 
Ø5R1 bullnose takımı düz yüzeyleri işlemek için 
seçiniz. 

Kesici seçimi yapmak 
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Düz yüzeyleri işlemek için kesici 
takım kesme parametrelerini ve 
paso değerlerini girmek. 

 

Düz yüzey işleme seçeneklerinin 
uygunlanacağı sınırları seçmek. 
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Düz yüzey işleme operasyonu 
takımyollarını ve işlem zamanını 
görmek. 

 

İç köşe kenarları işlemek 
Ø3 küre (Ballnose) takımı iç köşe kenar yüzeylerini 
işlemek için seçiniz. 

Kesici seçimi yapmak 
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İç köşe kenarları işlemek için kesici 
takım kesme parametrelerini ve 
paso değerlerini girmek. 

 

İç köşe kenarları işlemek için 
geometri seçimi yapmak. 
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İç köşe kenarlarını işleme 
operasyonu takımyolları ve işlem 
zamanını görmek. 

 

Dış duvarları kenarları işlemek 
Ø16 Düz freze (End mill) takımını dış duvar 
kenarlarını işlemek için seçiniz. 

Kesici seçimi yapmak 
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Dış duvarları kenarları işlemek için 
kesici takım kesme parametrelerini 
ve paso değerlerini girmek. 

 

Dış duvarları kenarları işlemek için 
geometri seçimi yapmak. 

 

Dış duvarları kenarları işleme 
operasyonu takımyolları ve işlem 
zamanını görmek. 
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İşlenen parçanın oluşturulmuş 
bütün takımyollarını ve toplam 
işleme zamanını göremek. 

 

İşlenen parçanın oluşturulmuş 
bütün takımyollarının bezetimini 
görmek. 

 

İşlenen parça üzerinde kalan talaşı 
benzetimde görmek. 
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İşlenen parçanın NC kodlarını 
türetmek. 

 

İşlenen Parçanın NC kodlarını 
incelemek. 

 

İşlenen Parçanın ayar sayfasını 
(Setup Sheet) çıkartmak. 

 
  


