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UYGULAMA FAALİYETİ 
Aşağıdaki iş parçasını C eksen tornalalama işlemlerini ( 2d Adaptive ve 2d contour işlemini) 

uygulayarak tornalayınız ve takım yollarını oluşturunuz.  Her iki operasyon işlemek için çapı 8 mm 

parmak freze kullanınız. Sıfır noktasını parçanın dış ve merkez noktası olarak tanımlayınız. Torna 

ayna ayakları iş parçasının arka kısmından 10 mm geride tutmalıdır. 

 
 

 İşlem Basamakları Öneriler 

Parçanın CAD ortamına 
çizilmesi 

 
CAM uygulama örnekleri kısmından parçayı CAM 
ortamına çağınırız. 

 

Setup ayar seçeneği eklemek. CAM kısmından Setup ikonu tıklanıyıınız.. 

Kütük tanımlaması yapmak. 

Setup seçeneğinde bulunan Stock menüsüne 
girerek Relative Size Cylinder seçeneği ile çap 
76.20 ve boy 33.02 mm ölçülerindeki kütüğü 

tanımlayınız. 

Kütük ölçülerini tanımlamak. 

 

 

UYGULAMA FAALİYETİ-2 
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CNC Torna tezgâh seçimini 
yapmak. 

Setup seçeneğinde bulunan Machine menüsüne 
girerek Turning seçimi tıklanır. 

 

 

Kesici seçimi yapmak 

Ekrana bulunan MANAGE sekmesnden Tool 

Library penceresi seçilir. Ekrana gelen menüden 
New Mill Tool tıklanarak kesici ekleme menüsü 
aktiflenir. 

Kesici ölçülerini tabloya 
girmek. 

Kesici menüsüden kesicinin çapını 8 mm,  kesme 

boyunu 35 mm olarak ayarlayınız. 
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Alın tornalma işlemi için kesiciye 

gerekli devir ve ilerlemeleri 

girmek. 

 

 

 

 

Geometri seçimi yapmak. 
 

 

İşleme yükseklik değerlerini 
seçmek. 
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Kesme değerlerini ve geçişleri 
seçmek. 

 

Talaş yüksekliği2bmm olacak 

şekilde takım yolu elde etmek. 
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İşleme süresini öğrenebilmek. 

Alın tornalma için toplam süre 16 

dakika 42 saniyedir. 

 

C eksen de 2d kontur tornalama 

işlemini yapmak. 
Kesici çapı 8mm olan parmak freze takımını 
kütüphanesinden CAM ortamına çağrılır. 

Kesici seçimi yapmak. 
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2D Contour komutuile işlemek 

için kesiciye kesme değerleri 
vermek. 

 

İşleme  geometrisi seçmek. 

 

2D Contour komutu ile C eksen 

tornalama değerleri vermek   
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Simülasyon işlemi yapmak 

  

İşleme zamanı görmek 

 

 

 

 

  


